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APPABEII, DE FACQNNA6B A PIiAQUES XNTERCHANGEABLES 

La presents invention concerne un appareil destin6 k 
assurer le fagonnage d'une nappe en un mat^riau souple, 
telle que notamment une nappe de carton, k partir de 
cylindres de fagonnage pourvus de plaques dont le format est 
variable et interchangeable. 

On sait par exemple que, dans le domaine de la decoupe 
rotative, les cylindres de d6coupe ainsi que leurs pignons 
de commande associ^s doivent etre changes lorsque I'on 
souhaite passer d'un format ^ un autre. Or, la plupart du 
temps, ces cylindres sont usin6s dans la masse, si bien que 
cette operation de remplacement se traduit par un coGt 
particuli^rement elev6 . 

Afin de reduire ce coClt, on a propos6 de r^aliser des 
cylindres de d6coupe qui sont constitu^s d'un cylindre 
support ^ la surface duquel on vient fixer une plaque 
interchangeable qui est pourvue des filets de d6coupe. Un 
tel dispositif permet un ^change rapide et se traduit par un 
coGt r^duit lorsque I'on passe d'une plaque k une autre. Un 
tel echange s'effectue ainsi sans probl^me, d^s lors que le 
format de d6coupe reste inchang^ d'une plaque k 1' autre. 

Cependant, lorsque tel n'est pas le cas, on est alors 
contraint de changer le cylindre support ainsi que ses 
moyens d' entralnement accessoires. 

La pr^sente invention a pour but de remedier 4 un tel 
inconvenient en proposant un appareil de fagonnage pourvu 
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d'un module de regulation permettant d'utiliser des 
cylindres support de plaques d'un diam^tre constant sur 
lesquels 1' utilisateur viendra fixer, en fonction de ses 
besoins, des plaques de travail de format divers, sans qu'il 
soit n6cessaire pour autant, lorsqu'il passera d'un format 
de plaque k un autre format de plaque, d' ^changer le 
cylindre support et ses moyens d' entralnement . 

Autrement dit, la pr6sente invention permet A 
I'utilisateur de n'6changer que les plaques de faqronnage 
pour passer d'un format de travail determine k un autre 
format, dans la liraite bien entendu de la longueur 
p6ripherique du cylindre. 

La pr6sente invention a ainsi pour objet un appareil de 
fa^onnage d'une nappe en un mat6riau souple comprenant au 
moins un cylindre d' alimentation apte ^ d^livrer la nappe en 
continu suivant une loi de d6placement et de vitesse donnas, 
un cylindre de fa?onnage associ6 a une contrepartie apte ^ 
fa?onner la nappe sur au moins une partie de sa longueur 
p6ripherique, ce cylindre de fagonnage 6tant constitu6 d'un 
cylindre support sur lequel est rapports au moins un element 
de fagonnage interchangeable fix§ sur sa surface externe, et 
qui est anim6 d'un mouvement de rotation suivant une loi de 
d6placement et de vitesse donnas, caract6ris6 en ce qu'il 
comporte, entre le cylindre d' alimentation et le cylindre de 
fagonnage, un module de regulation pourvu de moyens d'appel 
apte ^ commander le d6placement et la vitesse de la nappe en 
amont du cylindre de fagonnage et au moins un 616ment mobile 
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de guidage apte ^ exercer, sur au moins une boucle tampon de 
la nappe foinn^e entre lesdits cylindres^ un guidage positif 
dont le deplacement est commande, suivant une loi 
determinee . 



mobile de guidage de la nappe sera pref erentiellement une 
fonction de la loi de deplacement du cylindre d' alimentation 
et de la loi de deplacement des moyens d'appel, elle-meme 
fonction de la loi de deplacement du cylindre de fagonnage. 

10 Pr6f6rentiellement les moyens d'appel seront constitues 

d'au moins un cylindre. 

Les moyens d'appel pourront egalement etre constitues 
de l'616ment mobile de guidage, ce dernier 6tant form6 d'un 
cylindre rot at if autour duquel s'enroule la nappe ; au moins 

15 un cylindre rotatif anim6 d'une vitesse p6ripherique 
superieure ^ celle de la nappe etant dispose entre le 
cylindre de fagonnage et le cylindre de guidage. 

L' element de guidage pourra etre constitue d'un 
cylindre rotatif, ou d'une piece fixe en rotation, autour de 

20 laquelle s'enroulera la nappe. Notamment lorsque 1' element 
de guidage sera constitue d'un element fixe en rotation, il 
pourra etre pourvu de moyens de soufflage d'un gaz apte A 
creer entre lui-meme et la nappe un coussin de gaz. 

Le mouvement de deplacement de 1' element de guidage 

25 pourra notamment etre lineaire ou circulaire. 

Lorsque le deplacement sera lineaire il pourra etre 
obtenu par un moteur lineaire comportant des p61es primaire 
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Suivant 1' invention la loi de deplacement de 1' element 
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et secondaire mobiles I'un par rapport k 1' autre, et des 
moyens de controle de leurs mouvements relatifs, l'616ment 
de guidage 6tant solidaire de I'un de ces p61es. Ce 
deplacement lineaire de l'616ment de guidage pourra 
6galement gtre obtenu par un syst^me constitue d'une bielle 
articulfee ii I'une de ses extr6mit6s sur ce dernier et a son 
autre extr^mit^ sur une manivelle dont la position angulaire 
d^terminera la fonction lin6aire de l'616inent de guidage. 

Lorsque le deplacement sera circulaire I'^l^ment de 
guidage sera constitu6 d'un cylindre de guidage agence de 
fagon telle qu'il soit apte, au cours de son deplacement, a 
rester tangent a un autre cylindre, la nappe §tant admise 
entre ces cylindres et s'enroulant autour de ces derniers 
pour repartir ensuite en direction du cylindre de fagonnage. 

Get autre cylindre pourra §tre constitu6 d'un cylindre 
de regulation ou 6galement du cylindre d'appel. 

Afin notamment de minimiser les forces de frottement 
exerc6es sur la nappe, le cylindre de guidage et le cylindre 
de regulation pourront etre asservis entre eux en rotation, 
de fagon que leurs vitesses p^ripheriques soient identiques. 

Suivant 1' invention le deplacement circulaire des 
cylindres de guidage et de regulation pourra assurer le 
contrdle de position et de vitesse de la nappe en amont du 
cylindre de fagonnage. L'appareil pourra par ailleurs 
comporter, entre le cylindre d' alimentation et le cylindre 
d'appel un syst^me de contrdle de la tension de la nappe 
auquel le cylindre d' alimentation pourra €tre asservi, de 
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fagon ^ assurer le maintien k une valeur constante de la 
tension de celle-ci. 

Enfin I'appareil pourra comporter des moyens aptes ^ 
lire un rep6re cyclique dispose sur la nappe, a comparer la 
position de celui-ci avec une reference de position du 
cylindre de fagonnage et, en fonction de cette comparaison, 
a modifier le posit ionnement de la nappe par rapport au 
cylindre de fagonnage. 

On d6crira ci-aprds, a titre d'exemple non limitatif, 
une forme d' execution de la pr6sente invention, en r6f6rence 
au dessin annex6 sur lequel : 

La figure 1 est une vue schematique d'un appareil de 
decoupe dispose dans une machine S imprimer. 

La figure la est une vue schematique d'une variante de 
mise en oeuvre de la machine a imprimer representee sur la 
figure 1. 

La figure lb est une vue schematique d'une variante de 
mise en oeuvre d'un element de guidage utilise dans 
1' appareil suivant 1' invention. 

Les figures 2a et 2b sont des vues schematiques 
partielles montrant des cylindres de decoupe en deux 
positions respectives, k savoir une premiere position 
correspondant k la fin de la phase de decoupe et une seconde 
position correspondant au debut de la phase de decoupe. 

La figure 3 est une vue schematique d'une variante de 
mise en oeuvre d'un appareil de fagonnage suivant 
1' invention. 
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La figure 4a est un diagramme repr6sentant 
respectivement la vitesse d' alimentation de la nappe, la 
Vitesse p^ripherique des cylindres de decoupe, la vitesse 
d' alimentation de cette nappe directement en amont des 
5 cylindres de d6coupe, la vitesse du cylindre de la boucle de 
regulation de la nappe, et ceci d'une part pendant la phase 
de d^coupe et d' autre part pendant la phase de fin de cycle. 

La figure 4b est un diagramme repr§sentant 
respectivement le positionnement de 1' alimentation de la 
10 nappe, de la p6riph6rie des cylindres de d^coupe, de 
1' alimentation de cette nappe directement en amont des 
cylindres de decoupe et du cylindre de la boucle de 
regulation de la nappe, et ceci d'une part pendant la phase 
de decoupe et d' autre part pendant la phase de fin de cycle. 
^5 figure 5 est un diagramme de meme type que celui de 

la figure 4a dans un mode de mise en oeuvre de la pr6sente 
invention dans lequel la vitesse d* alimentation de la nappe 
a decouper varie au cours d' un cycle de decoupe. 

La figure 6 est un exemple d'une variante d' application 
20 de I'appareil de fagonnage suivant 1' invention. 

La figure 7 est une vue schematique d*une variante 
permettant de constituer une boucle de regulation mise en 
oeuvre dans un appareil suivant 1' invention. 

Les figures 8 et 10 sont des vues schematiques de deux 
25 autres variantes de mise en oeuvre de 1' appareil repr6sente 
sur la figure 7. 
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La figure 9 est une vue sch6matique d'une variants de 
mise en oeuvre d'un element mobile de guidage conforme k 
1' invention. 

On a repr6sent6 sur la figure 1 un appareil de 
fa9onnage 1 d'une machine k imprimer, destin6 A effectuer 
une operation de d§coupe. Get appareil de fagonnage est 
constitu6 d'un cylindre de d6coupe 3 et de sa contrepartie 
3', qui sont animus d'un mouvement de rotation ^ une vitesse 
p6riph6rique Vc, entre lesquels une nappe de carton 2 k 
decouper est admise k une vitesse V„, cette nappe 2 etant 
d61ivr6e par un cylindre d- alimentation 5 et sa contrepartie 
5', k une Vitesse peripherique Ve. 

Le cylindre de d^coupe 3 et sa contrepartie 3' sont 
constitues d'un cylindre support 3a sur lequel une plaque de 
fagonnage, par exemple une plaque de decoupe 3b, est fix6e. 
En fonction du travail k r6aliser cette plaque de decoupe 3b 
pourra etre plus ou moins longue si bien qu'elle occupera 
une partie (£) plus ou moins importante de la p6riph6rie 
totale P du cylindre de d6coupe 3. 

On comprend dans ces conditions que, sauf k gacher une 
proportion importante de la nappe (egale ^ P-p/P) il est 
n^cessaire de pr6voir que, d^s la fin de la phase de d6coupe 
correspondant k la position de la figure 2a, la nappe 2 soit 
stoppee pendant que le cylindre de d6coupe 3 et sa 
contrepartie 3' terminent leur cycle de rotation (Phase de 
fin de cycle). De plus, pour que la suite de I'op^ration de 
decoupe puisse se d6rouler normalement, il est 6galement 
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necessaire qu'au moment du d6but de la decoupe suivante, et 
pendant toute 1' operation de decoupe, la vitesse V„ de la 
nappe 2 se presentant entre les cylindres de decoupe soit la 
meme que la vitesse p6riph6rique de ces derniers, soit Vc, ce 
qui impose de faire reculer la nappe 2 pendant la fin du 
cycle de fagonnage des cylindres de decoupe 3, afin de la 
ramener ensuite en avant pour lui communiquer la vitesse 
Vn=Vc tout au long de la decoupe. 

C'est dans ce but qu'a M dispose entre les cylindres 
d' alimentation 5 et les cylindres de decoupe 3 un module de 
regulation 7. Ce module de regulation permet de realiser une 
boucle 8 formant "tampon" et permet a la partie de nappe 2 
se trouvant juste en amont des " cylindres de decoupe 3 de 
s'arrSter, voire de reculer, bien que les cylindres 
d- alimentation 5,5' continuent k alimenter la nappe 2 k une 
Vitesse Ve. 

Le module de regulation 7 est constitue d'un element de 
guidage, constitue ici d'un cylindre de guidage 9, autour 
duquel s'enroule la nappe 2, et d'un cylindre d' appel 13 
pourvu d'une contrepartie 13' entre lesquels s- engage la 
nappe 2. A la difference des bandes "tampon" de I'etat 
anterieur de la technique, cette bande est ainsi guid6e 
positivement, c'est-^-dire qu'elle est maintenue par un 
element dont la position est determinee mecaniquement ou 
61ectroniquement, de fagon que le d6placement du cylindre de 
guidage 9 soit asservi au mouvement de d^placement de la 
boucle 8 et plus precisement k la longueur de celle-ci, et 
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non par un Element dont la position est d§terminee par la 
bande elle-m@me, comme c'est par exemple le cas lorsqu'une 
poulie ou un cylindre est en appui gravitaire sur la base de 
la bande. II a 6t6 constate qu'une telle disposition 
permettait d'atteindre des vitesses de fonctionnement bien 
superieures. Le cylindre de guidage 9 est inont6 ^ rotation 
autour de son axe 14 et celui-ci est supports par un chariot 
15 apte a effectuer un mouvement lin6aire suivant une 
direction verticale perpendiculaire au sens de deplacement 
horizontal de la nappe 2. Le deplacement du chariot 15 peut 
#tre notamment assur6 par un moteur lin6aire, par un syst^me 
bielle/manivelle, ou par tout autre m^canisme appropri6. 
Dans le present mode de mise en oeuvre le cylindre d'appel 
13 et le cylindre d • alimentation 5 sont disposes de telle 
fagon par rapport au cylindre de guidage 9 que les deux 
brins de nappe 2a situ6s en amont et en aval de ce dernier 
soient paralleles. On a represents sur la figure 9 un 
exemple d' un moyen de deplacement lineaire d'un element de 
guidage 9' a I'aide d'un systeme constitue d'une biellette 
10 articuiee k I'une de ses extremites sur cet element de 
guidage 9' et a son extremite sur une manivelle 12 dont la 
position angulaire determine celui de l'ei6ment de guidage 
9' . 

Bien entendu, le cylindre de guidage 9 pourra etre fixe 
en rotation ou, ainsi que represente sur la figure lb, il 
pourra etre autre qu'un cylindre rotatif et pourra etre 
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forme d'un 616inent de renvoi fixe par example semi- 
cylindrique 9 ' . 

On a respectivement repr6sent6 sur les figures 4a et 
4b, au cours d'un cycle de rotation des cylindres de d6coupe 
3, d'une part le diagramme des vitesses, et d' autre part le 
diagramme des positions relatives des cylindres 
d' alimentation 5 (soit Ve, Xe) , des cylindres de decoupe 3 
(soit Vc, Xc) de la nappe directement en amont des cylindres 
de d6coupe 3 (soit V„, X„) et du cylindre de guidage 9 (soit 
Vt, Xt) et ceci pour un 616ment plaque 3a dont la longueur £ 
represente les 3/5 de la peripherie P des cylindres de 
decoupe 3 (soit p/P=0,6). 

On constate ainsi que la position Xt et la vitesse de 
d^placement vertical Vt du cylindre de guidage 9 sont 
respectivement une fonction des positions Xe, X„ d'une part 
et des vitesses Vg, Vn d' autre part soit : 

Xt=f (Xe,X„) 

Vt=f (Ve,Vn) 

Dans le cas du mode de mise en oeuvre repr6sent6 sur la 
figure 1, et puisque les brins 2a de la nappe 2 situ§s en 
amont et en aval du cylindre de guidage 9 sont parall^les on 
aura : ■ 

Xt = (Xe - Xn)/2 

Vt = (Ve - V„)/2 

et le chariot 15 sera anime d'un mouvement qui sera fonction 
de cette loi de d6placement Xt et de vitesse Vf 
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La presente invention permet de contrdler la boucle 8 
qui, k cause des ph6noni6nes a6rodynamiques et des inert ies 
est susceptible de perturber, notamment k grande vitesse, 
1' avance de la nappe 2 et son positionnement aussi bien dans 
le sens longitudinal que transversal sous la plaque de 
f agonnage . 

Bien entendu suivant 1' invention la boucle 8 peut 
prendre plusieurs configurations en fonction des besoins. 
Ainsi, dans la variante de mise en oeuvre representee 
partiellement sur la figure la, les brins 2a de la nappe 2 
situes en amont et en aval du cylindre de guidage 9 ne sont 
plus parall^les et leurs inclinaisons respectives par 
rapport A la verticale sont diff^rentes. On coitiprend que 
dans une telle configuration les lois de deplacement Xt et 
de Vitesse Vt du cylindre de guidage 9 seront bien entendu 
diff^rentes de celles du mode de mise en oeuvre suivant la 
figure 1. 

Dans un autre mode de mise en oeuvre de la pr6sente 
invention, qui est repr6sent6 sur la figure 3 la boucle de 
regulation 8 se situe au-dessus de la nappe 2 et le cylindre 
de guidage 9 se trouve a la partie sup6rieure de celle-ci. 
On comprend dans ces conditions que le cylindre d'appel 13 
se situera au-dessus de la nappe de fagon a effectuer un 
renvoi correct de celle-ci, et I'on a pr4vu de plus des 
moyens de tension de cette nappe qui sont constitu6s d'un 
pantin H form6 d'un cylindre 16 mont6 ^ rotation k 
1' extremity d'une biellette articul6e 17 autour d'un axe O 
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et qui est en appui sur la nappe 2. Ce pantin 11 est k mSme 
d' assurer plusieurs fonctions. Tout d'abord il permet de 
maintenir une tension quasi constante de la boucle 8 malgr6 
les accelerations impos^es a la nappe 2 lors des operations. 
Ensuite il permet d' absorber les pet its d^calages de 
longueur qui sont susceptibles d'affecter la boucle 8 lors 
de cycles de d6coupe successifs. Enfin il permet de detecter 
de fagon simple, notamment par la mesure de 1 ' inclinaison 
prise par la biellette 17, le moment oCi les derives cumul^es 
de ces d^calages atteignent un seuil critique. Une fois 
cette detection effectu^e, des moyens d' asservissement 
pourront alors intervenir, notamment au niveau du cylindre 
d' alimentation 5, pour assurer une compensation de longueur 
de la boucle 8 ayant pour effet de ramener la biellette 17 
du pantin 11 ^ sa position normale de f onctionnement . 

Bien entendu, une telle regulation peut etre assuree 
par d'autres mecanismes que des pantins et notamment par des 
jauges de contrainte qui pourraient etre disposees sur les 
axes d'un cylindre de renvoi. 

Afin de faciliter le bon synchronisme de la nappe 2 
avec le cylindre de decoupe 3 et sa contrepartie 3', un 
repere cyclique peut etre realise sur la nappe 2, et celui- 
ci sera synchronise avec une position angulaire determinee 
des plaques de decoupe. Ainsi, k chacun des cycles de 
rotation des cylindres de decoupe 3, une comparaison entre 
la position de ce repere et la position des plaques de 
decoupe 3b sera realisee. Si une erreur de positionnement 
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est diteot^e, celle-ci provoquera, par 1 • intermMlaire de 
moyens d-asservlssen,e„t, une reaction du cyllndre d'appel 
13, qui effectueront une correction de repositionnement de 
la nappe 2, 

5 La machine suivant 1' invention peut 6galement Stra mise 

en oeuvre dans des configurations dans Xesquelles la vitesae 
C entree V. de la nappe 2 et/ou la Vitesse de rotation V. 
des cylindres de fagonnage ne sont pas constantes. 

on constate ainsi sur la figure 4a que pendant la 
■0 premiere phase, ou phase de d*coupe, la Vitesse p*riph.rique 
V. des cylindres de d^coupe 3 et la vitesse d' alimentation 
V. de la nappe 2 i ces cylindres de dicoupe qui est assurie 
par le cylindre d'appel 13, sont 4gales ce qui est bien 
entendu nicessaire A une bonne operation de dicoupe. On 
.5 constate *,aleMent sur cette figure que la vitesse 
d'alix.entatio„ V. est diff^rente et constante, et le reste 
ainsi pendant non seulement la phase de d.coupe mais 
igalement pendant la phase de fin de cycle. 

Pendant cette derni^re, qui dteute lorsque les 
20 cylindres de d.coupe 3 sont dans la position representee sur 
la figure 2a, on constate que la vitesse V. de la nappe 2 
diminue de fa,on r.guli.re, s' inverse, reste constante 
pendant une faible fraction de temps puis r*-acc.l.re dans 
le sens normal, pour atteindre une vitesse lorsque va 

25 d^buter la phase de d.coupe suivante ainsi que represents 
sur la figure 2b. 
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on a represents, sur la figure 4b, au cours des deux 
phases pr6c6deinment prises en compte, k savoir la phase de 
d6coupe et la phase de fin de cycle, le positionnement 
lineaire des differents 616ments. On constate ainsi que 
pendant la premiere phase, ou phase de d6coupe, le 
positionnement lineaire de la nappe et celui de la 
Peripherie de la plaque de decoupe, sont identiques ce qui 
est bien entendu nScessaire A la quality de la d6coupe. On 
constate ensuite que pendant la seconde phase, ou phase de 
fin de cycle, la pente de la droite (vitesse) exprimant Xc 
c'est-^-dire le positionnement des points de la plaque, 
reste constants et que, a 1' inverse, la courbe exprimant X„ 
varie, la pente de cette courbe diminuant pour augmenter 
ensuite, et on constate 6galement qu'en fin de phase de fin 
de cycle, I'avancement de la nappe en entr6e est 6gal k 
I'avancement de la nappe en sortie, ce qui est expriraS par 
le point A sur la figure 4b. On constate Sgalement qu'en ce 
point A la tangente zz' k la courbe X„ est paralldle k la 
courbe Xc, ce qui montre qu'au depart d'un nouveau cycle la 
Vitesse de la nappe qui entre dans les cylindres de dScoupe 
3 est 6gale a la vitesse peripherique de ceux-ci. 

L'appareil suivant 1' invention permet 6galement de 
realiser le fagonnage de nappes dans lesquelles la vitesse 
d' entree Ve est variable suivant une loi de variation 
specifique bien d6termin6e qui est fonction du type de 
travail effectue. On a ainsi represents sur la figure 5 les 
parametres de fonctionnement de l'appareil en ce qui 
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concerne le positionnement des plaques de d^coupe, de la 
nappe en amont des cylindres de d6coupe X„ (courbe en 
pointings), de la nappe au niveau de son alimentation Xe et 
desquels il a 6t6 deduit le positionnement du cylindre de 
5 guidage 9 Xf 

Le present mode de mise en oeuvre permet de mettre dans 
la meme machine, et de fagon successive, deux appareils de 
fagonnage de mgme periode pr6sentant entre eux un d6phasage. 
Ainsi, sur la figure 6, on a represents un appareil dont 
10 on voit que les plaques de decoupe se trouvent en dSbut de 
phase de d6coupe, et un second appareil P^, se trouvant en 
amont de 1' appareil P, et dont on voit que les cylindres de 
decoupe pr^sentent un dephasage a par rapport au cylindre de 
decoupe de 1' appareil P,. La pr6sente invention permet, 
grace au module de regulation 7 de compenser le dephasage de 
ces deux appareils de m§me p6riode. 

La pr6sente invention permet 6galement de realiser des 
machines comportant des appareils de pSriodes diffSrentes et 
prSsentant de plus un d6phasage. 

La prSsente invention permet Sgalement de compenser des 
variations de la vitesse peripherique Vc des cylindres de 
fagonnage au cours d'un mSme cycle de fagonnage, variations 
qui permettent par exemple de minimiser les accelerations de 
la nappe (par la reduction de Ve) en donnant i celle-ci 
davantage de temps pour effectuer son mouvement d'aller et 
retour. Elle permet 6galement, dans le cas oil la plaque 3b 
est de faible longueur, d'augmenter cette fois-ci la vitesse 
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P^ripherique V. pendant la phase de fin de cycle, ce qui 
permet de diminuer la dur6e du cycle total. 

La presents invention peut bien sur #tre utilises avec 
des moyens de fagonnage autres que des moyens de d^coupe et 
5 pourrait avantageusement gtre appliqu^e des moyens de 
marquage de plis, des moyens de gaufrage, des xnoyens 
d'estampage etc... 

Le deplacement de 1' element de guidage 9 peut 6tre 
autre que lineaire, et Stre notarmnent circulaire. Ainsi que 
10 represents schematiquexnent dans le mode de mise en oeuvre de 
la figure 7, le cylindre de guidage 9 est montS sur un sous 
ensemble support 20, notamment constitue de deux platines 21 
relives ^ leur partie supSrieure par une poutre 23, ce 
support 6tant montS mobile en rotation autour d'un axe 22. 
15 Cet axe 22 constitue Sgalement le support d'un cylindre de 
regulation 24 qui est tangent au cylindre de guidage 9. La 
nappe 2 est amende par le cylindre d' alimentation 5 prend 
appui sur le cylindre de regulation 24 pour etre admise 
ensuite entre celui-ci et le cylindre de guidage 9 autour 
20 duquel elle s'enroule pour repartir enfin vers le cylindre 
d'appel 13, entre lequel et sa contrepartie 13' il est 
admis. on comprend que lorsque le support 20 pivote autour 
de I'axe 22, de fagon que I'axe 25 du cylindre de guidage 9 
parcoure la ligne en pointilles C, la longueur de la boucle 
15 8 augmente ou diminue suivant le sens de cette rotation. 
Afin de minimiser les frottements entre la nappe et les 
cylindres 9 et 24 ces deux cylindres pourront ^tre pourvus 
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de moyens tels que des engrenages permettant d' assurer leur 
liaison en rotation. La loi de d6placement et de vitesse du 
cylindre de guidage 9 se d^terminera alors suivant I'arc de 
cercle C. 

5 L • agencement repr6sent6 sur la figure 7 peut gtre 

m6caniquement simplifi^ en attribuant ^ certains des 
cylindres plusieurs fonctions. On a repr6sent6 sur la figure 
10 un tel exemple de realisation dans lequel on a remplac6 
le cylindre de regulation 24 par le cylindre d'appel 13. Le 
10 cylindre contrepartie 13- de celui-ci est dispose au dessus 
de ce dernier. Dans cette configuration on comprend que le 
cylindre 13 assure ici deux fonctions, a savoir sa fonction 
d'appel, telle que d^finie dans les pr6c6dents modes de 
realisation, et la fonction assur^e pr6c6deimnent par le 
15 cylindre de regulation 24. Ainsi que dans le mode de mise en 
oeuvre represents sur la figure 7 le cylindre de 
regulation/appel 13 et le cylindre de guidage 9 sont 
disposes sur un support 20 apte a pivoter autour de I'axe 22 
confondu avec I'axe de rotation du cylindre de 
20 regulation/appel 13. Comme precedemment, lorsque le support 
20 pivote autour de I'axe 22, de fagon que I'axe 25 du 
cylindre de guidage 9 parcoure la ligne en pointings C, la 
longueur de la boucle 8 augmente ou diminue suivant le sens 
de cette rotation, 

i5 Dans la variante de mise en oeuvre representee sur la 

figure 8 on fait en sorte que le sous ensembles 20, outre sa 
fonction de contr61e d' accumulation de la nappe 2, assure. 
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en plus, une seconde fonction, ^ savoir celle assur^e 
pr6c6demment par le cylindre d'appel 13 et sa contrepartie 
13', k savoir assurer le contrdle de la nappe en amont du 
cylindre de fagonnage 3. Ce contr61e sera ainsi obtenu par 
une oscillation plus ou moins importante. 

On pour rait egalement suivant 1' invention utiliser le 
cylindre de guidage 9 comme cylindre d' appel en lieu et 
place des cylindres 13 et 13'. Dans un tel mode de 
fonctionnement c'est le cylindre de guidage 9 qui assure la 
fonction de commande de positionnement Xn et de vitesse Vn 
de la nappe 2 assur6e pr6c6demment par les cylindres 13 et 
13' . Dans ce mode de fonctionnement les cylindres 13 et 13' 
sont alors anim6s d'une vitesse de rotation leur conf6rant 
une survitesse par rapport ^ la nappe 2 si bien qu'ils 
patinent en permanence sur celle-ci. 
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RBVEMDICA.TIONS 



1.- Appareil de fagonnage d'une nappe (2) en un 
mat^riau souple comprenant au moins un cylindre 
5 d'allmentation (5,5-) apte a d^livrer la nappe (2) en 
continu suivant une loi de d^placement (Xe) et de vitesse 
(Ve) donnas, un cylindre de fagonnage (3) as.soci^ A une 
contrepartie (S', apte A fagonner la nappe sur au .oins une 
partie de sa longueur p6riph4rique, ce cylindre de fagonnage 
10 6tant constitue d'un cylindre support (3a) sur lequel est 
rapporte au moins un 616ment de fagonnage interchangeable 
{3b) fix^ sur sa surface externe, et qui est anint6 d'un 
xnouvement de rotation suivant une loi de d^placement (X.) et 
de Vitesse (VJ donnas, caract4ris6 en ce qu'il comporte, 
15 entre le cylindre d' alimentation (5) et le cylindre de 
fagonnage (3), un module de regulation (7) pourvu de moyens 
d'appel (13,13';9,9M aptes A commander le deplacement (XJ 
et la Vitesse (V„) de la nappe (1) en amont du cylindre de 
fagonnage (3) et au moins un element mobile de guidage 
20 (9,9') apte A exercer, sur au moins une boucle tampon (8) de 
la nappe (2) formee entre lesdits cylindres (5,3), un 
guidage positif dont le deplacement est commande, suivant 
une loi d^terminee. 

2.- Appareil suivant la revendication 1, caract^rise en 
25 ce que la loi de deplacement de 1- element mobile de guidage 
(9.9') de la nappe (2) est une fonction de la loi de 
deplacement (Xe) du cylindre d • alimentation (5,5') et de la 
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10 



15 



20 



loi de deplacement (X„) des moyens d'appel (13,13'), elle- 

mSme fonction de la ^„ i 

on ae la lox de diplacement (Xc) du cylindre de 

fagonnage (3) . 

3. - Appareil suivant I'une des revendications 1 ou 2, 
caract^rise en ce que lea raoyens d'appel sent constltuel 
d'au Bolns un cylindre (13,13'). 

4. - Appareil suivant I'une des revendications 1 ou 2, 
oaract^rls^ en ce lea noyens d'appel sont- constituis de 
l'61toent mobile de guldaga (9), ce dernier ^tant forn,^ d'un 
cylindre rotatif autour duquel s'enroule la nappe (2) ; au 
moms un cylindre rotatif ,13,13', anim. d'une vltesse 
P^riph4rique sup.rleure a oelle de la nappe <2, 4tant 
dispos* entre le cylindre de fagonnage (3) et le cylindre de 
guidage (9) . 

5. - Appareil suivant la revendication 2, caract6ris6 en 
ce que 1 • element de guidage (9) est constitu^ d'un cylindre 
rotatif autour duquel s'enroule la nappe (2) . 

6. - Appareil suivant la revendication 2, caracteris6 en 
ce que I'element de guidage (9) est constitu^ d'une pi^ce 
fixe en rotation (9') autour de laquelle s'enroule la nappe 



(2) . 



7.- Appareil suivant la revendication 6, caract6ris6 en 
ce que 1.616ment de guidage (9', est pourvu de xnoyens de 
soufflage d'un gaz apte a cr.er entre lui-zn^xne et la nappe 
25 (2) un coussin de gaz. 
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8. - Appareil suivant I'une des revendi cat ions 
pr^c^dentes caract^ris. en ce que le d4placement de 
l'616raent de guidage (9,9') est lineaire. 

9. - Appareil suivant la revendication 8 caract6ris6 en 
5 ce que le d^placement lineaire de 1' element de guidage 

(9,9') est obtenu par un moteur lineaire comportant des 
P61es primaire et secondaire mobiles I'un par rapport it 
!• autre et des moyens de contr61e de leurs mouvements 
relatifs, l'el6ment de guidage (9,9.) ^tant solidaire de 
10 I'un de ces pdles. 

10.- Appareil suivant la revendication 8 caract6ris6 en 
ce que le d6placement lineaire de 1' element de guidage est 
obtenu par un syst^me constitu6 d'une bielle (10) articul6e 
^ I'une de ses extr6mit6s sur ce dernier et a son autre 
15 extremity sur une manivelle (12) dont la position angulaire 
determine la fonction lineaire de l'616ment de guidage (9'). 

11.- Appareil suivant I'une des revendications 1 a 1, 
caract4ris6 en ce que le d6placement de l'616ment de guidage 
(9,^9') est circulaire. 

2» 12.- Appareil suivant la revendication 11, caract4ris4 

en ce que I'Sleinent de guidage est oonstltu* d'un cylindre 
de guidage (9, agency de Jagon telle quUl soit apte, au 
cours de son d^placement, 4 rester tangent 4 un autre 
cylindre (24,13), la nappe <2, ,tant admise entre ces 

25 cyllndres (9,24,13) et s'enroulant autour de ces derniers 
pour repartir ensulte en direction du cylindre de fa,onnage 
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13- Appareil suivant la revendicaticn 12, caract6ris6 
en ce ,ue ledlt autre cylindre est constltu. d-un cyllndre 
de regulation (24). 

14- Appareil suivant la revendlcatlon 12, caract4ris4 
3 en ce <„e ledit autre oylindre est constitu. du cylindre 

d'appel (13) . 

15- Appareil suivant la revendicaticn 13 caract6risS 
en ce .^e le d.placement circulalre des cylindres de guidage 
(9) et de regulation ,24, assure le ccntr61e de positlcn 

■0 (X., et de Vitesse ,v., de la nappe en a^aont du cylindre de 

fagonnage (3) . 

16- Appareil suivant I'une des revendications 12 i 14 

caract^ris* an ce que le cylindre de guidage ,9, et ledlt 

autre cylindre sent asservis entre eux en rotation. 

Appareil suivant I'nno 

1 une des revendications 

pr^cedentes caract6ris6 en ce cm'il r^^mr. ^ 

ce qu XI comporte entre le 

cylindre d' alimentation fti\ n 

enration (5) et les moyens d'appel (13) un 

syst^me de contr61e (11, de la tension de la nappe. 

18.- Appareil suivant la revendicaticn 17 caracteris. 
20 en ce que le cylindre d' alimentation (5) est asservi au 
syst.me de contraie de la tension de la nappe de fa.on . 
assurer le maintien . une valeur constante de la tension de 
celle-ci. 

19.- Appareil suivant I'un** 

J. une des revendications 

^ pr^Cdentes caract.rls. en ce ,u'il con,porte des „oyens 
aptes a lire un rep.re cycligue dispose sur la nappe, 4 
comparer la position de celui-ci avec une r.«rence de 
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position du cylindre de fa,o„nage et, en fonction de cette 
co-nparaison, 4 modifier le positionneaent de la nappe par 
rapport au cylindre de faconnage. 
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